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(57) Abstract 



The invention relates to an apparatus for 
harvesting maize or similar cereals, which can 
be configiuied especially as an attachment for 
combine harvesters (2) or field harvester and 
comprises two picking rollers (10, 1 1) mounted 
on either side of a picking slot (31) for sepa- 
rating the ears from die part of the plant car- 
rying said ears. The picking rollers are driven 
to rotate about axes (34, 35) pointing in the di- 
rection of displacement (F) of the apparatus (1) 
and comprise several longitudinal ridges (29, 
30), ribs or similar protuberances which form 
working edges (27, 28) projecting beyond the 
basic roller body (25, 26). Hie working edges 
(27, 28) of the picking rollers (10, 11) dis- 
tributed around the circumference of the basic 
roller body (25, 26) extend across working sur- 




faces which narrow conically towards the front 

end of the picking rollers (10, 1 1) and widi each other or with the basic roller body (25, 26) of the neighbouring picking roller define a 
tiirough-slot (36). To improve ttie picking action the axes of rotation (34, 35) of die picking rollers (10, 11) arc arranged in such a way as 
to converge towards the front ends of the picking rollers (10, 11). 



(57) Zusammenfossimg 

Das Gerat zum Emten von Mais od.dgL KdmeiMchten, das insbesondcre als Vorsatzgerat fur Mahdrescher (2) oder Feldhacksler 
ausgebildet scin kaiin, ist mit zwei beidseits eines PflOckspaltes (31) zur Trcnnung des Fnichtstandes von dem diesen tragendcn Pflanzenteil 
angcoidneten PflQckwalzen (10, 1 1) verschen, die iim in Fahrtrichtung (F) des GerSts (1) weisende Drehachsen (34, 35) angctrieben umlaufen 
und mit mehreien langslaufcnden, uber ihrcn Walzcngrundkdiper (25, 26) vorstehwide Aibeitskanten (27, 28) ausbildcndcn Stegen (29, 30). 
Rippcn od.dgl. VoisprQngcn versehen sind. Die tiber den Umfang der Walzcngrundk6rper (25, 26) veiteilt angeordneten Arbeitskanten 
(27. 28) der Pfltickwalzen (10, 1 1) durdilaufen sich zum Frontende der PflUckwalzcai (10. 1 1) bin konisdi veijttngende Arbeitsfladien und 
begrenzen miteinander oder mit dem WalzengnmdkSrpcr (25, 26) der jewcils benachbarten Pflttckwalze einen Durchgangsspalt (36). Zur 
Verbesscrung der Pflttekaibeit sind die Drehachsen (34. 35) der PflQckwalzen (10, 11) zu den Frontenden der Pfluckwalzen (10. 11) hin 
konvergierend ausgerichteL 



Codes zur Identifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbogen der Schriften, die Internationale Anmeldungen gemass dem 
PCT verdffentlichen. 



LEDIGUCH ZUR INFORMATION 



AL 
AM 
AT 
AU 
AZ 
BA 
BB 
BE 
BF 
BG 
BJ 
BR 
BY 
CA 
CF 
CG 
CH 

a 

CM 
CN 
CU 
CZ 
DE 
DK 
EE 



Albanien 
Annenien 



ES 

FI 

FR 

GA 

GB 

CE 

GH 

GN 

GR 

HU 

IE 

IL 

IS 

IT 

JP 

KE 

KG 

KP 



Spanien 
Fmnland 
Frankreich 
Gabun 

Vereinigtes K6nigreich 

Georgien 

Ghana 

Guinea 

Griechenland 

Ungam 

Irland 

Israel 

Island 

Italien 

Japan 

Kenia 

Kirgisistan 

Demokratische Volksr^ublik 
Korea 

Republik Korea 
Kasachstan 
St Lucia 
Liechtenstein 
Sri Lanka 
Liberia 



LS 

LT 

LU 

LV 

MC 

MD 

MG 

MK 



Lesotho 
Lttauen 



SI 
SK 

m 
sz 

TD 

TG 

TJ 

TM 

TR 

TT 

UA 

UG 

US 



Slowauen 

Slowakei 

Senegal 

Swasiland 

Tschad 

Togo 

Tadschikistan 
Tiukmenistan 
TQikei 

TVinidad and Tobago 

Ukraine 

Uganda 

Vexeinigte Staatcn von 

Amerika 

Usbekistan 

Vietnam 

Jugoslawien 

Zimbabwe 



OstetreKb 

Austialicn 

Aserbaidschan 

Bosnien-Heizegowina 

Baibados 

Belgien 

Burkina Faso 

Bulgarien 

Benin 

Brasilien 

Belarus 

Kanada 

Zentralafrikanische Republik 

Kongo 

Schweiz 

C&c d*Ivoire 

Kamcrun 

China 

Kuba 

Tschechische Republik 

Deutschland 

DSnemaik 

Esttand 



KR 

KZ 

LC 

LI 

LK 

LR 



ML 

MN 

MR 

MW 

MX 

NE 

NL 

NO 

NZ 

PL 

FT 

RO 

RU 

SD 

SE 

SG 



Luxemburg 



Lettland 
Monaco 



Republik Moldau 
Madagaskar 

Die ehemalige jugoslawische 
Republik Mazedonien 
Mali 

Mongolei 

Mauietanien 

Malawi 

Mexiko 

Niger 

Niederlande 

Norwegen 

Neuseeland 

Polcn 

Portugal 

Rumflnien 

Russische FSderation 
Sudan 
Schweden 
Sing^ur 



UZ 
VN 
YU 
ZW 



wo 99/03323 




PCT/EP98/04371 



Gerat zum Ernten von Mais 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Gerat zum Ernten von Mais o. dgl. Korner- 
friichten, insbesondere Vorsatzgerat fur Mahdrescher oder Feldhacksler in ei- 
ner Ausbildung gemaU dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Bei einem bekannten Gerat dieser Art (DE-B-17 57 213) haben die Pfluckwal- 
zen parallel zueinander ausgerichtete Drehachsen. Die Konizitat der Arbeits- 
flachen der Pfluckwalzen schafft dementsprechend einen Durchgangsspalt, der 
sich zum riickwartigen Basisende der Pfluckwalzen hin in der Breite verringert. 

Bei einem anderen bekannten Gerat (DE-A-20 00 140, FR-A-1 268 615) haben 
die Pfluckwalzen zylindrische Arbeitsflachen. Die Drehachsen der Pfluckwalzen 
divergieren zum Frontende der Pfluckwalzen hin. so daB hierdurch ebenfalls 
ein Durchgangsspalt gebildet wird. der sich zu seinem ruckwartigen Ende hin in 
der Breite verringert. 

Bei einem weiterhin bekannten Gerat (DE-C-39 18 362) haben die Pfluckwal- 
zen zylindrische Arbeitsflachen und untereinander parallel ausgerichtete Dreh- 
achsen und dementsprechend einen uber seine Lange gleichbleibend breiten 
Durchtrittsspalt. Zur Zerkleinerung der geernteten Halme kann dabei unterhalb 
der Pfluckwalzen eine Schneidvorrichtung mit beispielsweise einem rotierenden 
Schneidmesser vorgesehen sein. 

Die Erfindung befaBt sich mit dem Problem ein Erntegerat der eingangs ge- 
nannten Art zu schaffen. das unter Minderung des VerschleiBes an den 
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PflQckwalzen im vorderen Bereich des Durchgangsspaltes einen das Emtegut 
besonders schonenden Pfluckvorgang verwirklicht. 

Die Erfindung lost dieses Problem durch eine Erntemaschine mit den Merkma- 
len des Anspruchs 1 . Hinsichtlich wesentlicher weiterer Ausgestaltungen wird 
auf die Anspriiche 2 bis 9 verwiesen. 

Durch die zu den Frontenden der PflQckwalzen hin konvergierende Ausrichtung 
der Drehachsen der PflQckwalzen kann unter Beibehaltung einer gewQnschten 
Konfiguration des Durchgangsspaltes die Konizitat der PflQckwalzen unter dem 
Gesichtspunkt der Vorgabe einer gewQnschten Durchzugsgeschwindigkeit fur 
das Erntegut durch den Durchgangsspalt und deren Anstieg zum Abgabeende 
des Durchgangsspaltes hin frei gewahit werden. Dementsprechend kann den 
PflQckwalzen am frontseitigen Einlaufende des Durchgangsspaltes ein ver- 
haltnismaBig geringer Durchmesser mit entsprechend niedriger Umfangsge- 
schwindigkeit bei Umlauf im Betrieb vorgegeben werden, so daB die Einwirkung 
auf die Halme des Erntegutes bei Beginn des Durchzuges schonend einsetzt 
und das Eintreten von Schlupf mit der VerschleiBfolge an den frontseitigen 
Enden der PflQckwalzen herabgesetzt ist. In Abstimmung mit dem Kon- 
vergenzwinkel der Drechachsen kann den PflQckwalzen ein Konuswinkel vor- 
gegeben werden, der eine verhaltnismaBIg starke Vergrolierung des Durch- 
messers des Arbeitskreises der PflQckwalzen, die mit einem starken Anstieg 
der Umfangsgeschwindigkeit der Arbeitsflache der PflQckwalzen zum Abgabe- 
ende des Durchgangsspaltes hin einhergeht, zur Folge hat. Dieser Geschwin- 
digkeitsanstieg, der bevorzugt etwa 50 % betragt, eriaubt bei schonender 
PflQckung eine Erhohung der Erntegeschwindigkeit oder bei Beibehaltung der 
Erntegeschwindigkeit eine kQrzere AusfQhrung der PflQckwalzen. 

Weitere Einzelheiten und Wirkungen ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung und der Zeichnung, in der ein AusfQhrungsbeispiel des Gegen- 
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stands der Erfindung schematisch naher veranschaulicht ist. In der Zeichnung 
zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Mahdreschers mit einem Erntegerat 

nach der Erfindung als Vorsatzgerat, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf das Erntegerat gemaB Fig. 1 , 

Fig. 3 eine Seitenansicht des Erntegerates in VergroBerung. 

Fig. 4 eine Pfluckeinheit des Erntegerates nach Fig. 2, von unten ge- 

sehen, 

Fig. 5 eine Seitenansicht zu Fig. 4, und 

Fig. 6 eine Frontansicht zu Fig. 4. 

Fig. 1 veranschaulicht ein Gerat 1 zum Ernten von Mais o. dgl. Kornerfruchten, 
das ein Vorsatzgerat fur einen Mahdrescher 2 bildet, jedoch auch mit einenn 
Feldhacksler kombiniert werden oder als unabhangige Baueinheit, z.B. als An- 
baugerat, Anwendung finden kann. Bei dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
ist das Erntegerat einem Forderer 3 vorgeordnet. der das Erntegut. beispiels- 
weise Maiskolben, dem Bearbeitungsteil des uber Rader 4 auf dem Boden 
abgestutzten Mahdreschers 2 zu fuhren. 

Das Erntegerat 1 umfaBt im einzelnen einen Maschinenrahmen 5. eine Quer- 
forderschnecke 6, Abdeckungen 7, Teilerspitzen 8 und eine Anzahl von Pfluck- 
einheiten 9, von denen Fig. 2 beispielsweise vier Pfluckeinheiten 9 veranschau- 
licht. 
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Jede Pfluckeinheit 9 umfaBt, wie insbesondere die Fig. 4 bis 6 erkennen 
lassen, zwei Pfluckwalzen 10.11, die Jewells von einem Getriebe 12.13 her an- 
getrieben sind. Oberhalb der Pfluckwalzen 10.11 sind von Langstragem 14.15 
abgestutzte Pfluckplatten 16,17 vorgesehen. oberhalb der Einzugsketten 18,19 
gegenlaufig einwarts angetrieben umlaufen, die mit Mitnehmern 20 besetzt 
sind. 

Unterhalb der Pfluckwalzen 10.1 1 einer Pfluckeinheit 9 kann ein Hackselwerk 
21 vorgesehen sein, das die Halme des Ernteguts beim Durchzug durch die 
Pfluckwalzen 10,11 hackselt. Bei dem dargestellten Hackselwerk handelt sich 
um ein seiches mit rotierenden Messern 22, jedoch kann es auch jede geeig- 
nete andere Ausbildung erhalten. 

Die Pfluckwalzen 10,11 tragen an ihren Frontenden Einzugsschnecken 23,24 
und haben einen konischen Grundkorper 25.26. der nnit langslaufenden, Ar- 
beitskanten 27.28 definierenden Stegen 29.30 besetzt ist. Die beidseits eines 
von den Pfluckplatten 16,17 gebildeten Pfluckspaltes 31 angeordneten Pfluck- 
walzen 10.11 laufen im Betrieb in Richtung der Pfeile 32.33 (Fig. 6) um Dreh- 
achsen 34.35 um. die in Fahrrichtung F weisen und zu den Frontenden der 
Pfluckwalzen 10,11 hin konvergierend ausgerichtet sind. Infolge dieser kon- 
vergierenden Ausrichtung der Drehachsen 34.35 kann den Pfluckwalzen 10.11 
eine Konizitat vorgegeben werden, die ausschlieBlich unter Berucksichtigung 
des gewunschten Anstiegs der Umfangsgeschwindigkeit der konischen Ar- 
beitsflachen, die von den Arbeitskanten 27,28 der Pfluckwalzen 10,11 
durchlaufen werden. zum Auslaufende des Durchgangsspaltes 36 hin gewahit 
werden kann. derzwischen den Pfluckwalzen 10.11 ausgebildet ist. 

Die Arbeitskanten 27 der einen Pfluckwaize 10 sind bei dem dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 6) zu den Arbeitskanten 28 der anderen Pfluckwaize 
1 1 jeweils auf Lucke versetzt, und die Arbeitskanten 27,28 definieren den 
Durchgangsspalt 36 jeweils bei Durchlaufen der Winkelsteliung mit geringstem 
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Abstand zum Walzengrundkorper 25,26 der benachbarten Pfluckwaize mit de- 
ren Mantelflache. Die Breite des so definierten Durchgangsspaltes 36 zwischen 
den PflCickwalzen 10,1 1 kann an deren Frontenden etwa 6 bis 15 mm, vor- 
zugsweise etwa 8 bis 12 mm, und an deren Basisenden etwa 2 bsi 10 mm, vor- 
zugsweise etwa 3 bis 6 mm betragen. 

Bei einer abgewandelten Ausfuhrung konnen die Arbeitskanten 27,28 beider 
PflCickwalzen 10.11 bei Durchlaufen der Winkelstellung mit jeweils geringstem 
Abstand zur Arbeitsflache der benachbarten Pfluckwaize den Arbeitskanten der 
benachbarten Pfluckwaize jeweils fluchtend gegeniiberliegen und dabei zwi- 
schen sich den Durchgangsspalt 36 begrenzen. Bei dieser Ausgestaltung kann 
der Durchgangsspalt 36 zwischen den Pfluckwalzen 10,1 1 eine im wesentli- 
chen gleichbleibende Breite von etwa 1 bis 10 mm, vorzugsweise etwa 3 bis 5 
mm, aufweisen. 

Die Grundkorper 25,26 der Pfluckwalzen 10,1 1 weisen eine konische Mantel- 
flache auf, und die die Arbeitskanten 27,28 darbietenden Stege 29,30 haben 
eine uber ihre Lange gleichbleibende Hohe, so daB die von den Arbeitskanten 
27,28 definierten Arbeitsflachen der Pfluckwalzen 10,11 die Mantelflachen der 
Grundkorper 25,26 konisch im Abstand umgibt: Dabei betragt der Arbeitsfla- 
chendurchmesser am Frontende der Pfluckwalzen 10,11 etwa 75 bis 125 mm, 
vorzugsweise 90 bis 110 mm. Die Lange der Pfluckwalzen betragt im allgemei- 
nen zwischen 400 bis 600 mm. 
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Patentanspruche: 

1. Gerat zum Emten von Mais od.dgl. Kornerfruchten, insbesondere Vorsatz- 
gerat fiir Mahdrescher (2) oder Feldhacksler. mit zwei beidseits eines Pfluck- 
spaltes (31) zur Trennung des Fruchtstandes von dem diesen tragenden 
Pflanzenteil angeordneten Pfliickwalzen (10,11), die urn in Fahrtrichtung (F) 
des Gerats (1) weisende Drehachsen (34,35) angetrieben umlaufen und mit 
mehreren langslaufenden, uber ihren Walzengrundkorper (25,26) vorstehende 
Arbeitskanten (27,28) ausbildenden Stegen (29,30), Rippen od.dgl, Vorsprun- 
gen versehen sind. wobei die uber den Umfang der Walzengrundkorper (25,26) 
verteilt angeordneten Arbeitskanten (27.28) der Pfluckwalzen (10,11) sich zum 
Frontende der Pfluckwalzen (10,1 1) hin konisch verjungende Arbeitsflachen 
durchlaufen und miteinander oder mit dem Walzengrundkorper (25,26) der 
jeweils benachbarten Pfluckwaize einen Durchgangsspalt (36) begrenzen, 
dadurch qekennzeichnet. daB die Drehachsen (34.35) der Pfluckwalzen 
(10,11) zu den Frontenden der Pfluckwalzen (10.11) hin konvergieren. 

2. Gerat nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dali die Grundkorper 
(25,26) der Pfluckwalzen (10,11) eine konische Mantelflache aulweisen, die 
von den konischen Arbeitsflachen im Abstand konzentrisch umgeben sind. 

3. Gerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet. daR die Arbeits- 
kanten (27) der einen Pfluckwaize (10) zu den Arbeitskanten (28) der anderen 
Pfluckwaize (1 1) jeweils auf Lucke versetzt sind, und die Arbeitskanten (27,28) 
jeweils bei Durchlaufen der Winkelstellung mit geringstem Abstand zum Wal- 
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zengrundkorper (25.26) der benachbarten Pfluckwaize mit deren Mantelflache 
den Durchgangsspalt (36) definleren, 

4. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daQ 
die Arbeitskanten (27,28) beider Pfluckwalzen (10.11) bei Durchlaufen der 
Winkelstellung mit geringstem Abstand zur Arbeitsflache der benachbarten 
Pfluckwaize den Arbeitskanten der benachbarten Pfluckwaize jeweils fluchtend 
gegenuberliegen und zwischen sich den Durchgangsspalt (36) definieren. 

5. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet daB 
die Konizitat der Arbeitsflachen der Pfluckwalzen (10,11) und der Konver- 
genzwinkel der Drehachsen (34.35) so aufeinander abgestimmt sind, daB die 
Rotationsgeschwindigkeit der Arbeitsflachen der Pfluckwalzen (10,11) vom 
Front- zum Basisende hin urn zumindest 25%, vorzugsweise etwa 50%, an- 
steigt. 

6. Gerat nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet, daB die Breite des 
Durchgangsspaltes (36) zwischen den Pfluckwalzen (10,11) an deren Fronten- 
den etwa 6 bis 15 mm, vorzugsweise etwa 8 bis 12 mm, und an deren 
Basisenden etwa 2 bis 10 mm, vorzugsweise etwa 3 bis 6 mm, betragt. 

7. Gerat nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet daB der Durchgangs- 
spalt (36) zwischen den Pfluckwalzen (10.11) eine im wesentlichen gleichblei- 
bende Breite von etwa 1 bis 10 mm, vorzugsweise etwa 2 bis 5 mm, aufweist. 
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8. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet daB 
der Arbeitsflachendurchmesser am Frontende der Pfluckwalzen (10,11) etwa 
75 bis 125 mm, vorzugsweise etwa 90 bis 1 10 mm. betragt. 

9. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 7. dadurch gekennzeichnet daB 
den Pfluckwalzen (10,11) eine Hackselvorrichtung (21) zugeordnet ist. 
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Abstract 

Text in English 



Summary 

A device for harvesting maize and similar cereals particularly 
as an attachment for combined harvesters (2) or field harvesters 
designed with two picking rollers (10, 11) mounted on both the 
sides of a picking slot (31) and rotating about the axes of 
rotation (34, 35) in the direction of displacement (F) of the 
device (1) and is provided with several longitudinal ridges (29, 
30) , ribs or similar protuberances mounted on the working edges 
(27, 28) of the picking rollers (10, 11) over their basic roller 
body (25, 26) . The working edges (27, 28) of the picking rollers 
(10, 11) widely distributed over the basic roller body (25, 26) 
run across working surfaces that narrow conical ly towards the 
front end of the picking rollers (10, 11) and these working 
edges confine the through slot (36) between themselves or with 
the basic roller body (25, 26) of the neighboring picking roller 
(10, 11) . To further improve the efficiency of picking, the axes 

^ Numbers in the margin indicate pagination in the foreign 
text . 
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of rotation (34, 35) of the picking rollers (10, 11) are 
designed to converge in the direction of the front side of the 
picking rollers (10, 11) . 



Apparatus for harvesting maize 

The invention concerns an apparatus for harvesting maize and 
similar cereals particularly as an attachment for combine 
harvesters or field harvesters designed in accordance with the 
title of claim 1. 

In the case of a known instrument of this type (DE - B - 17 57 
213) , the picking rollers rotate about axes parallel to each 
other. The tapered working surface of the picking rollers 
accordingly creates a column right through, the width of which 
gradually reduces towards the base of the picking rollers. 

In the case of another known instrument of this type (DE - A - 20 
00 140, FR - A - 1 - 268 615), the picking rollers have a 
cylindrical working surfaces. The axes of rotation of the picking 
rollers diverge towards the front end of the picking rollers 
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whereby a column is created with breadth gradually reducing 
towards its rear end. 

In the case of yet another instrument of this type (DE - C - 39 
18 362), the picking rollers have a cylindrical working surfaces. 
The axes of rotation of the picking rollers in this case are 
located parallel one below the other producing a through slot 
with a breadth consistent right through. When milling the 
harvested cereals, a cutting device with a rotating blade is 
designed below the picking rollers. 

The invention deals with the problem of creating an harvesting 
device of the type mentioned in the beginning and aims at 
designing an apparatus that would pick the harvested crop 
carefully without affecting its quality and at the same time 
ensuring the least possible wear of the picking rollers. /2 

The invention solves the problem by designing the harvesting 
machine with the characteristics stated in claim 1. With regard 
to further developments, claims 2 to 9 are used as reference. 

The axes of rotation of the picking rollers are designed such 
that they converge in the direction of the front end of the 
rollers. This enables the conical form of the picking rollers to 
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be freely chosen to configure the desired speed of draught of 
harvest through the transit slot and its inclination for the 
required quality of the harvest, leaving the desired 
configuration of the transit slot unchanged. Accordingly, the 
diameter at the approach on the front side of picking rollers can 
be set to a comparatively lower value during the working cycle 
with a correspondingly lower circumferential velocity. As a 
result of this the harvested stalk can be gently drawn out and 
slippage along with wear on the front end of the picking rollers 
is reduced considerably. The picking rollers can be set to an 
approach angle in coordination with the angle of convergence of 
the axes of rotation. The approach may be set to obtain a greater 
increase in diameter of the working circle of the picking 
rollers, which in turn results in a sharp increase in 
circumferential velocity of the working area of the picking 
rollers towards the delivery end of the through slot. This 
increase in the velocity, which preferably is about 50% helps to 
pick the grains gently but at a higher speed. Alternatively, it 
shortens the performance of the picking rollers maintaining the 
same harvesting speed. 

The following description and the schematic representation of a 
possible design of the subject of the invention clearly /2 
illustrate the other details and effects. The drawing shows: 
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Figure 1: A side view of a combined harvester with a harvesting 
device used as an attachment as per the invention. 

Figure 2: A top view of the harvesting device stated in Figure 1, 

Figure 3: An enlarged side view of the harvesting device. 

Figure 4: A picking unit of the harvesting device shown in Figure 
2, as seen from the bottom. 

Figure 5: A side view of the Figure 4. 

Figure 6 : A front view of the Figure 4 . 

Figure 1 illustrates a device 1 for harvesting maize or similar 
cereals and forms an attachment of a combined harvester 2 or a 
field harvester or is also used as an independent unit such as an 
add-on instrument. In the example of design represented, the 
harvesting device is mounted before the conveyor 3, designed to 
carry the harvest such as maize corn the processing unit of the 
combined harvester 2 supported on wheels 4 at the bottom. 
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The harvesting device 1 consists particularly of a machine 
framework 5, a helical cross -conveyor 6, covers 7, dividing peaks 
8, out of which four picking units 9 are illustrated in Figure 2. 

Zi 

As is seen particularly from figures 4 to 6, each of the picking 
units 9 includes is made up of two picking rollers 10, 11, which 
are driven by the gears 12, 13. The picking plates 16, 17, 
supported by the longitudinal carriers 14, 15 are mounted above 
the picking rollers 10, 11. Feed chains 18, 19 consisting of 
carriers 2 0 are mounted over these plates and they are driven 
inwards in the opposite directions. 

A chopping unit 21 can be designed under the picking rollers 10, 
11 of a picking unit 9. This chopper chops the stalk of the 
harvest when passing through the picking rollers 10, 11. In case 
of the chopper represented in the drawing, it has rotating blades 
22 but it can have any other suitable design as well. 

At their front end, the picking rollers 10, 11 carry the feed 
screws 23, 24. These rollers 10, 11 have a conical shaped basic 
roller body 25, 26 having longitudinal ridges 29, 30 limited by 
the working edges 27, 28. Picking rollers 10, 11 are mounted on 
both the sides of a picking slot 31 formed by the picking plates 
16 and 17. During operation, these picking rollers 10, 11 rotate 
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around the axes of rotation 34, 35 in the direction of 
displacement F shown by the arrows 32 and 33 in Figure 6, The 
axes of rotation 34, 35 are designed to converge in the direction 
of the front side of the picking rollers 10, 11. As a result of 
convergence of the axes of rotation 34, 35, the picking rollers 
10, 11 have a conical structure, which can be chosen exclusively 
with regard to the desired increase in the circumferential 
velocity of the conical working surfaces ranging from the working 
edges 27, 28 of the picking rollers 10, 11 in the direction of 
the to the delivery end of the through slot 36 formed between the 
picking rollers 10, 11. 

In the example of the design illustrated (Figure 6) , the working 
edges 27 of one of the picking rollers 10 are separated from the 
working edges 28 of the other picking roller 11 by a gap and the 
working edges 27 and 2 8 define the through slot 36 when going 

through the process of setting the angle with the least distance 
from the basic roller body 25, 26 of the neighboring picking 
roller with its surface shell. The breadth of the through slot 36 
formed in this manner between the picking rollers 10, 11 can 
measure from 6 to 15 mm at the front ends of the picking rollers 
10, 11 and from 2 to 10 mm at their base ends. However widths 
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preferred would be 8 to 12 mm at the front ends and 3 to 6 mm at 
the base ends . 

In a modified version, when setting the angle with the least 
possible distance from the neighboring picking roller, the 
working edges 27 and 28 of both the picking rollers 10, 11 can 
lie exactly opposite to the working edges of the neighboring 
picking roller and are hence limited within the through slot 36. 
In this design, the width of the through slot 36 between the 
picking rollers 10, 11 is essentially constant and lies between 1 
and 10 mm. However 3 to 5 mm may be preferred. 

The basic roller body 25, 26 of the picking rollers 10, 11 has a 
conical shell and the longitudinal ridges 29, 30 carrying the 
working edges 27 and 28, have a constant height all along their 
length, so that the working surface of the picking rollers 10, 11 
defined by the working edges 27 and 28 surrounds the coating 
shell of the basic roller body 25, 26, the distance between the 
two however tapering towards one end. The diameter of the working 
surfaces measures 75 to 12 5 mm on the front end of the picking 
rollers 10, 11 but 90 to 110 mm is preferable. The length of the 
picking rollers generally measures between 4 00 and 600 mm. 
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Patent Claims 

1. A device for harvesting maize and similar cereals 
particularly as an attachment for combined harvesters (2) or 
field harvesters designed with two picking rollers (10, 11) 
mounted on both the sides of a picking slot (31) and 
rotating about the axes of rotation (34, 35) in the 
direction of displacement (F) of the device (1) and 
provided with several longitudinal ridges (2 9, 30) , ribs or 
similar protuberances mounted on the working edges (27, 28) 
of the picking rollers (10, 11) over their basic roller body 
(25, 26) resulting in the working edges (27, 28) of the 
picking rollers (10, 11) widely distributed over the basic 
roller body (25, 26) running across working surfaces that 
narrow conically towards the front end of the picking 
rollers (10, 11) and these working edges confining the 
through slot (3 6) between themselves or with the basic 
roller body (25, 26) of the neighboring picking roller (10, 
11) is characterized by the fact that the axes of rotation 
(34, 35) are designed to converge in the direction of the 
front side of the picking rollers (10, 11) . 

2. The device as per claim 1 is characterized by the fact 
that the basic roller body (25, 26) of the picking rollers 
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(10, 11) have a conical coating shell which is coaxial with 
the conical working surfaces making the two surfaces 
concentric . 

3. The device as per claim 1 or 2 is characterized by the fact 
that the working edges (27) of one of the picking rollers 
(10) are separated from the working edges (28) of the other 
picking roller (11) by a gap and the working edges (27 and 
28) define the through slot (36) when going through the 
process of setting the angle with the least distance from 
the basic roller body {25, 26) of the neighboring picking 
roller with its surface shell. 

zz 

4. The device as per one of the claims 1 to 3 is characterized 
by the fact that when setting the angle with the least 
possible distance from the neighboring picking roller, the 
working edges (27 and 28) of both the picking rollers (10, 
11) can lie exactly opposite to the working edges of the 
neighboring picking roller and are hence limited within the 
through slot (36) . 

5. The device as per one of the claims 1 to 4 is characterized 
by the fact that the conical form of the working surfaces 
the picking rollers (10, 11) and the angle of convergence of 
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the axes of rotation (34, 35) are so coordinated that the 
rotational velocity of the working surfaces the picking 
rollers (10, 11) increases from the front end towards the 
base end by at least 25%, preferably by 50%. 

The device as per claim 3 is characterized by the fact that 
breadth of the through slot (36) formed between the picking 
rollers (10, 11) can measure from 6 to 15 mm at the front 
ends of the picking rollers (10, 11) and from 2 to 10 mm at 
their base ends. However widths preferred would be 8 to 12 
mm at the front ends and 3 to 6 mm at the base ends . 

The device as per claim 4 is characterized by the fact that 
the width of the through slot (36) between the picking 
rollers (10, 11) is essentially constant and lies between 1 
and 10 mm. However 2 to 5 mm may be preferred. 

The device as per one of the claims 1 to 7 is characterized 
by the fact that diameter of the working surfaces measures 
75 to 125 mm on the front end of the picking rollers (10, 
11) but 90 to 110 mm is preferable. 
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The device as per one of the claims 1 to 7 is characterized 
by the fact that a chopping unit (21) is assigned to the 
picking rollers (10, 11) . 
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